	Производство механических соединителей конвейерных лент

Специнструмент для стыковки конвейерных лент
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ПРОИЗВОДСТВО ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ СТЫКОВКИ КОНВЕЙЕРНЫХ ЛЕНТ
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ООО «Цертекс», российский производитель механических соединителей для конвейерных лент, сообщает о начале производства болтовых неразъемных соединителей серии «ГРИЗЛИ» для стыковки и ремонта лент толщиной от 10 до 21 мм и разрывным усилием до 800 Н/мм.
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Конструктивные преимущества и качество изготовления соединителей – как у лучших мировых производителей. Цена – принципиально ниже.

Конструктивно соединители являются практически полным аналогом таких зарубежных систем как:
	· Flexco 2E Bolt Solid Plate 
	· Mato MS 2


	НАЗНАЧЕНИЕ


	СТЫКОВКА


	РЕМОНТ

	· Резинотканевые ленты

· Монопрокладочные

· ПВХ ленты

· Шевронные
	· В любых условиях

· Ручным инструментом

· Набор для монтажа в комплекте

· Весь монтаж происходит НАД лентой
	· Резинотканевые ленты

· Резинотросовые ленты

· Монопрокладочные

· ПВХ ленты

· Шевронные
	· Продольные порезы любой длины

· Локальные пробои

· Поперечные порезы до 20% ширины ленты


	ХАРАКТЕРИСТИКИ СТЫКУЕМЫХ ЛЕНТ


	Марка

соединителя
	Прочность ленты, до … Н/мм
	Толщина ленты, 

до…, мм


	Минимальный диаметр 

барабана, мм

	
	
	
	Угол стыковки 900
	Угол стыковки 450

	Гризли С-800
	800
	10-21
	700
	525


	НАДЕЖНОСТЬ СОЕДИНЕНИЯ


Прочность соединения соответствует требованиям РД-03-423-01 "Нормы безопасности на конвейерные ленты для опасных производственных объектов и методы испытаний" и подтверждена протоколом испытаний № 344/18 от 18.04.2018 (Испытательный центр "УралНИИстром").
	СКОРОСТЬ СТЫКОВКИ И РЕМОНТА


	· Стыковка ленты: 20-30 минут/метр


	· Ремонт продольных порезов: 10 мин/метр




	БЕЗОПАСНАЯ ЭКСПЛУАТАЦИЯ


· Не увеличивает толщину ленты

· Безопасна для элементов конвейера

· Отсутствуют просыпи транспортируемого материала

	КОМПЛЕКТАЦИЯ


Каждая поставка соединителей бесплатно комплектуется набором инструмента класса СТАНДАРТ, позволяющим приступить к немедленной стыковке. В комплект поставки сходит:

· Коробка соединителей ГРИЗЛИ С-800

· Универсальный ключ, класс СТАНДАРТ
· Специальное сверло класса СТАНДАРТ
	ЭКОНОМИЧЕСКАЯ ЭФФЕКТИВНОСТЬ


ПРИМЕР:     Стыковка ленты 2М-1000-4-ТК-200-2-6/2-РБ бригадой из 2-х человек

· Требуется: 1 коробка соединителей ГРИЗЛИ С-800; дрель

· Время стыковки: 20 минут

· Затраты на материалы: 3000 рублей

	УПАКОВКА И ЦЕНЫ


	Арт.
	Наименование
	Упаковка
	Кол-во в упак., шт.
	Цена,

руб.

	010131
	Болтовые неразъемные соединители 

ГРИЗЛИ С-800, оцинкованная сталь
	коробка
	26
	 3 000,00

	010132


	Болтовые неразъемные соединители 

ГРИЗЛИ С-800, оцинкованная сталь
	ведро
	100
	11 400,00

	010171
	Универсальный пробойник  
	
	1
	 2 300,00

	010174
	Универсальный ключ, класс ПРОФИ
	
	1
	 1 480,00

	010174/1
	Универсальный ключ, класс СТАНДАРТ
	
	1
	    бесплатно

	010177
	Обламыватели болтов 
	
	2
	 1 430,00

	010191
	Смазка силиконовая, аэрозоль, 400 мл.
	
	1
	     350,00


	ДОСТАВКА И УСЛОВИЯ ОПЛАТЫ
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Поставки осуществляются транспортной компанией по Вашему выбору. Доставка до терминала ТК – бесплатно.

Первые партии соединителей мы готовы поставлять на условиях оплаты по факту поставки.

Для получения более подробной информации Вы можете обратиться к нашим специалистам по телефонам +7 /351/ 235-29-88, 235-29-83 или e-mail: certex74@yandex.ru
С уважением, 

Начальник отдела производства оборудования

для ремонта конвейерных лент 

Девятов И.В.

Краткая технология стыковки лент с использованием соединителей ГРИЗЛИ
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	1. Отрезать ленту под прямым

   углом.
	Сверлом или пробойником пробить отверстия под болты в концах ленты.


	С нижней части ленты установить пластины с болтами.

	
	
	

	Установить верхние пластины и гайки.
	Вставить уплотнительную ленту и затянуть гайки сверху.
	Обломить выступающие концы болтов болтоломом.


Краткая технология ремонта лент с использованием соединителей ГРИЗЛИ 
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	1. Просверлить отверстия под болты попарно. Рекомендуемое расстояние до 150 мм. 
	
	2. Установить нижние пластины с болтами, на них установить верхние пластины.
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	3. Установить гайки сверху и закрутить их.
	
	4. Обломить выступающие концы болтов.


	

	ООО «ЦЕРТЕКС»

454081, РФ, Челябинск,
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Факс      +7 /351/ 773-47-01, 773-62-11
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